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Beschrelbung 

Bleichrrvttel, die Akthrsauerstoff freisetzen, sind wichtige BestandteOe von Wasch- und Reinigungsmitteln. Bevor- 
zugte Einsatzgebiete sind VollwaschmitteK Reckensalze. MaschinengeschirrspQlmittel, Reinigungsmittel fOr harte 

5 Oberf lachen und GebiBreiniger. Ihre Haiptaufgabe ist cfie oxidative ZerstOrung von Tee-. Kaffee- od^ Obstflecken. 
Daneben verhindem sie die Obertragung ^elteter Farbstoffpart'kel, toten Bakterien und Keinie ab und sorgen fOr 
einen verbesserten Geruch der Wflsche. Indem anhaftende Geruchsstoffe zersetzt werden. 

In den meisten Fallen besteht das einges^zte Bleichsystem aus einer Mischung eines anorganischen Persatzes 
mit einem Bleichaktivator, der meist in Form eines reaktiven Esters Oder einer amidhattigen Verbindung vorliegt Wird 

10 dieses Gemisch in Wasser niit pH 7 - 12 eing^gen, so reagiert das aus dem Persalz freigesetzte V\^sserstoffperQxid 
mit dem gelOsten Aktivator unter Freisetzung einer anorganischen Peroxicarbonsdure, die ein hOheres Oxidationspo- 
terrtial aufweist als Wasserstoffperoxkl selb^ und infolgedessen reaktiver ist. Clbjichenweise werden aktivierte Systeme 
for Waschtemperaturen von 20 - 60^0 verwendet. da in cfiesem Bereich Wasserstoffperoodd aJlein nur wenig wirksam 
ist. 

IS Weitere wichtige Bestarvlteile nrKxJerner V\tesch- und Reinigungsmittel sind Enzyme. z.B. Prateasen, die insbeson- 
dere eiweiBhaltige Verunreinigungen von Fasern oder Oberfldchen entfemen. Daneben werden in neuerer Zeit v^- 
starkt Lipasen, Amytasen und Cellulasen eingesetzt. Ihre chemische Struktur macht Enzyme anfailig gegenOber 
Oxidationsmitteln. Reagieren Bleichmittel und Enzyme nvteinarxier. so fOhrt dies sowohl zu einer ZerstOrung der enzy- 
matischen Wlrksamkeit als auch zu einem Verli^ an t)letchaktiven Sauerstoff. 

20 Zur Unterbindung dieser Wechselwirkung wdhrend der Lagerung werden in W^schpulvern normalenweise Enzyme 
und Bleichmittel in gecoateter Form eingesetzt Zur Vert)esserung der Lagerstabilitat von Bleichsystemen und Enzy- 
men sind eine Reihe von Coatingmittein und Verfahren beschrieben worden. Ein gebrduchliches Coatingmateriat fOr 
Enzyme sind z.B. Silikone. FQr Bleichaktivatoren hingegen werden nichtionischen Tenside, Cartxxxymethyteellulose. 
Bentonrt Oder Polyacrylate als Granulierhilfsmrttel verwendet 

25 Zahlreiche PatentanmeMungen befassen sich auch mit der ErhOhung der Lagerstabilitat anorganischer Persaize, 
insbesondere des Natriumpercarbonats. So werden in DE-A-2417572 bzw. DE-A-2622610 ate HQUkomponenten Natri- 
umsuHat und Natriumcarbonat t>zw. Natriumsulfat. Natriumcartxxiat und Natriumsilikat genannt. Aus DE-B-280091 6 ist 
bekannt. daB Percarbonatedurch Metaborsdure und Tetraborsaure stabilisiert werden kOnnen. DE-A-3321082 lehrtdie 
Umtflllung mit Natriumtxxat zur Vert>esserung der Lagerstak>irrtat EP-A-0487256 beschreitit ein zweistuf iges Coating- 

30 verlahren unter Venwendung von Boraten, ein mehrstufiges UmhQIIverfahren unter Verwendung von Polyacrylaten ist in 
DE-A-41 09953 beansprucht. 

2Sel aller bisher beschriebenen Granulier- und CoatingprozeBe ist die Stabilisierung des Persalzes wahrend der 
Lagerung. Eine Forderung des bisherigen Standes der Technik ist jedoch. daB sich die Produkte wahrend der Anwen- 
dung, d.h. in der Waschlauge mOglk^hst schneil auflOsen. um frOhzeitig W^isserstoHperoxkJ freizusetzen. Dies hat 

35 jedoch zur Folge. daB die Peroxicarbonsdure gebikiet wind, obwohl die Enzyme ihre voile Wirksamkert noch mcht enfal- 
ten konnten. Infolgedessen wird zu Beginn des Waschprozesses ein groBer Teil der Enzyme durch Wechselwirkung mit 
dem Bleichsystem zerstOrt. 

Es besteht daher der Wtinsch, die Wechselwirkung von Blek^hsy^emen und Enzymen zu Beginn des Wasch- oder 
ReinigungsprozeBes weitgehend zu untert>inden. Dies ist zum Beispiel mOglk^h durch zertversetzte Zugabe des Blek^h- 

40 systems zur W^ischlauge. Eine industrielle LOsung bieten z.B. Mehrkomponentenwaschmaschinen. die Tensid- und 
Enzymsystem getrennt vom Bleichsystem zu Beginn des Waschprozesses einspQIen. Erst nach ca. 15-20 nvn. wenn 
die Enzyme weitgehend abreagiert sind, wird dann das Blek:hmittel zur Waschlauge zudosiert. 

Weiterhin wurde vorgeschlagen. die Auf lOsegeschwindi^^ des Bleichaktivators durch ein entsprechendes Coa- 
ting zu verzOgern, um so die frOhzeitige Bilcking der Persdure zu unterbinden. Hierdurch kann jedoch nicht verhindert 

45 werden, daB ein Teil der Enzyme durch V^^sserstoHjperoxid zerstOrt wird. Weiterhin erweist es sk^ als Nachteil, daB in 
diesen Fallen insbesondere bluthaltige Anschmutzungen so auf der Faser fixiert werden, cteiB sie anschlieBend nur 
schwer zu entfernen sind. Es besteht daher auch weiterhin der Wunsch nach Wasch- und Reinigungsmitteln, die 
Enzynrv und Bleichsysteme enthaiten, die so aufgebaut sind, daB Wechselwirkur^en zu Beginn des Waschprozesses 
weitgehend minimiert sind und t>ekJe Systeme effektiv und effizient genutzt werden kOnnea 

50 Ot)erraschendenweise wurde nun gefunden, daB obige Nachteile Qberwunden werden kOnnen, wenn das Persalz 
mit den im folgerxJen genannten HQilsut>stanzen gecoatet ist 

Gegenstand der Erf indung sind Bleichmittel, enttialtend ein geooatetes Persalz und ein Enzym, wobei das Persalz 
mit einer Cs-C^s-Fettsaure. einem V^chs oder einem SilikonOI gecoated ist, scwie gegebenenfalls einen Bleichaktiva- 
tor Oder einen Bleichkatalysator. 

55 Die mit diesen Substanzen gecoateten Persaize haben die Eigenschaft daB sich bei 20^0 innerhalb von 3 Minuten 
weniger als 25 % der vorhandenen Menge an Persalz in Wasser auf lOsen bzw. der theoretisch vortmndenen Menge an 
Wasserstoffperoxid freisetzen. Hierdurch wird eine frOhzeitige Wechselwirkung des Persalzes bzw. Wasserstoffper- 
oxkis mit dem Enzym wirkungsvoll untertxjnden. 

In den erfindun^emaBen Bleichmrtteln ist das Persalz in seiner gecoateten Form vorzugsweise zu 1- 99 Gew.- 
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%, insbesondere 70-90 Gew-%, das Enzym zu vorzugsweise 0,05 - 1 0 Gew.-%. insbesondere 0,2-5 Gew.-%, enthalten. 
Wtrd ein Bleichaktivator verwendet so wird er in Kbnzentrationen von vorzugsweise 0.1 - 40 Gew.-%, insbesondere 1- 
25 Gew.-% eingesetzt. Wird ansteOe eines Aktivators ein Katatysator verwendet so sind Kbnzentrationen von vorzugs- 
weise 0,001-10 Gew.-%. insbesondere 0.005 - 5 Gew.-% (Mch. 

s Beispiele fOr Persaize sind anorganische Persalze wie Alkalimetallperborate. -percarbonate. -perphosphate Oder - 
persutfate oder Wasserstoffperoxidaddukte an anorganische Saize oder organische MdekOle (z.B. Hamstoffaddukte). 
Besonders bevorzugt sind Natriunnperborat Mono- oder Tetrahydrat, Natriumpercarbonat oder Caroat. 
Die Persalze kommen in den erfindungsgerndBen Bleichmittein in unrtfiQItter Form zum Einsatz. Hierbei komnit es vor 
alien Dingen darauf an, daB die UmhQIlung gleichnidBig und vollstdndig ist sodaB die Auf lOsung der Produkte in Was- 

10 ser erheblich verzOgert ist 

Als HQilsub^anzen fDr die Persalze werden Fettsduren, Wachse Oder SilikonOle gerK>nrmien. Die Fettsduren kOn- 
nen gesflttigt Oder ungesdttigt sein; Beispiele hierfOr sind Laurinsdure, Stearinsdure, Myristinsdure. Als Wachse kom- 
men beispielsweise in Frage Montanwachse, Paraffinwachse. Esterwachse oder Polyolefinwachsa 

Dabei tenn das Persalz in Pulverform oder bereits dem Stand der Technik entsprechend in granulierter Form ein- 

15 gesetzt werden. Menge und Verteilungsgrad der Hail8ut>stanz haben entscheidenden EinfluB auf das L6severhalten. 
Als optimal hat sich ein Gehalt an HQllsii>stanz von 5-30 Gew.-% tm gecoateten Persalz enwiesen. Das Aufbn'ngen der 
HQIlsubstanz kann gemSB dem Stand der Technik durch eine Vlelzahl von in der Literatur beschriebenen Techniken 
^Igen. So 1st es mOglich, (£e UmhQIlung in einem Mischaggregat durch AufsprOhen der HQllsut)stanz vorzunehmen. 
Zum Auftxingen der Coating-Sut>stanzen kOnnen Mischer nrtit AufdQsvom'chtung und Wirbelschichtapparate zum 

20 Einsatz kommen. Im Falle eines Mischers sind z.B. Pftugscharmischer (kontinuierGch und chargenweise), Ringschicht- 
m^cher oder auch Schugi-Mischer denkbar. Je nach ^ngesetztem Coating-Mrttel urxJ Coating-Anforderungen kann 
eine Nachtrocknung oder Tenrperung notwendig sein, wobei z.B. RieBb^-Trockner und Wirt>elschlcht-Apparate einge- 
setzt werden kfinnen. 

In etner bevorzugten AusfOhrungsfbrm wird die Coatingstufe in einem WirbelschichtsprOhgranulator mit Hilfe einer 

25 ZweistoffdOse chjrchgefOhrt. 

Obwohl das HOIlmaterial auch in getOster Form (z.B. in Wasser oder einem organischen LOsemitteQ aufgebracht 
werden kann, hat es sich als sinnvoll enwiesen, das HOIlmaterial in Form einer Schmeize aufzudOsen. Wdhrend dieses 
Prozesses wird das Persalz vorzugsweise auf ertiOhter Terrperatur (30-80^0) gehalten. Weiterhin hat sich zur vollstan- 
digen UmhQIlung ein Temperschritt bewdhrt, bei dem das Persalz mit aufgesprOhtem HOIlmaterial eine gewlsse Zeit bei 

30 Temperaturen oberhalb des Schmelzpunkts des HQIlmaterials gehalten wird. 

Als Enzyme kOnnen Proteasen, Lipasen, Annylasen, Cellul^en oder Peroxkiasen Verwendung finden. 
Die in den erf indungsgemdBen Bleichmittein venvendeten Bleichaktivatoren sind aus zahlrek^hen PatentanmekJungen 
bekannt. Beispiele hierfOr sind reaktive Ester und Amide wie in GB 836,968, 864,798, 907,356, 1,003.310 und 
1,519,351; EP 284.292. 331,229, 303520, 185 522, 174,132, 120,591 und US 1.246,339. 3,332.882, 4,128,494. 

35 4,412,934, 4.675,393. 4,751,015 und 4,397,757 beschrieben. Besonders bevorzugt sind Tetraacetylethylendiamin. 
Nonanoyloxibenzoteulfonat, BenzoylcKit>enzolsulfbnat Nonanoyl-und Benzoytcaprolactann, Isatosdure-, Malein-. Bern- 
stein- und Zitronensaureanhycfrkle sowie acylierte Zucker oder Zuckerdenvate, daneben Alkyl-, Aryl- oder Aminonitrile. 

Als Bleichkatalysatoren kOnnen in den erfindungsgerndBen Formulierungen u.a. folgende Verbindungen Verwen- 
dung find^. Komplexe des Kupfers oder Cobalts mit Pyridincartx)nsaure oder -dk^arbonsaure wie in US 3,156,654 

40 beschrieben. US 3,532.634 lehrt die Venwendung von Pkx>lins&jren, Pynrolidoncartx>nsauren oder Phenanthrolin. In 
US 4,430,243 werden EDTA und EDTMP-Kbmplexe von Kupfer, Eisen und Mangan als Bleichkatalysatoren bean- 
sprucht, nach US 4,478,733 kOnnen Mangansaize in Waschmrttetfomrulierungen auf Basis Zeolith/Orthophosphat 
^Igretch veravendet werden. Als effektive Komplexlenjngsmittel fQr Ot>ergangsmetalle wurden zudem Hydro9dcartx>n- 
saure (EP-A 237 1 1 1), Phosphorir^eme (EP-A-306 089), 2,2'-Bispyridylamine (EP-A-392 592), Salen-Derivate (EP- 

45 A-408 131). makrocydische Polyamine (EP-A-439 387) oder Polyole wie Sort>itol (EP-A-443 651) beschrieben. Aus 
Okologischen C^rOnden wird meist Martgan als Zentralatom gewdhtt daneben sind at>er auch Komplexe von Eisen. Kip- 
fer und Cobalt bekannt. Besonders bevorzugt sind die in EP-A-458 397. EP-A-458 398 und EP-A-544 519 beschriebe- 
nen Mangan-Vertxndungen und ahnliche Komplexe, daneben PercKonrntallata 

Als wertere mOglk;he G^ruppe von Katalysatoren kommen metallfreie organische MolekQle in Frage, die mit organi- 
se schen oder anorganischen Persduren reaktive Intermediate bikJen, wie z.B. Oxaziridine oder Dkxxirane, die bleichend 
wirken. Beispiele dieser Art von Katalysatoren sind Imlne oder Ketone wie in US 5437686 beschrieben. 

Die erf indungsgennaB gecoateten Persalze kOnnen entweder mit den Aktivatoren oder Katalysatoren allan oder, in 
einer bevorzugten AusfOhrungsfbrm, in K6mbinatk>n nut beiden venwendet werden. Hierdurch werden das Anwen- 
dungsspektrum erweitert und die keimabtOtenden Eigenschaften der Formulierung verstdria. Aber auch ohne Zusatz 

55 eines Aktivators und/oder Katalysators lessen sich bei Verwendung des erfindungsgemaB umhQllten Persalzes bes- 
sere Bleich- und Enzymergebnisse erhalten als mit Persalzen, die nicht umhOlK sind und sk:h daher schnell auf lOsen. 

Die erf indungsgemdBen Bleichmittel finden Verwendung in Wasch- md Reinigungsmitteln aller Art wie zum Bei- 
spiel Vollwaschmittel. Mehrt<omponentenw^chmittel (Baukastensysteme), Reckensaize, Reckenvorbehandlungsmrt- 
tel, MaschinengeschirrspOlmittel, Reinigungsmittel fOr harte Oberfiachen. Desinfektionsmrttel, und GebiBreiniger. 
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Neben der Bl&che Qbemehmen sie auch die Funktion von Dye transfer inhibftoren. 

Clblicherweise werden cfie erfindungsgeniaBen Bleichmittel in Wasch- und Reinigungsmittein in folgenden Kbnzen- 
trationen eingesetzt 

5 Vbllwaschmittel: 2 bis 40 % 

Reckensalze und WSschevorbehandlungsmitte!: 20 bis 100 % 
, MaschinengeschinspQInnittel: 1 b^ 30 % 
Reinigungsmittel fOr harte Oberf idchen und Desinfektior^eireger: 2 bis 50 % 
GebiBreiniger: 2 bis 20 %. 

10 

Neben dem Bleichmittel enthaften die erfindungsgemaBen Wasch- und Reinigungsmittel nomnalerweise noch wei- 
tere oberfiachenaktive Vert)indungen wie anionische, nichtionische, zwitterionische, amphoteiische Oder kationlsche 
Tenside. Builder, Enzyme und Additive. 

Tenside kOnnen natQrlichen oder synthetischen Ursprun^p sein und sind z.B. in "Surface Active Agents and Deter- 

15 gens" Band I und II von Schwartz, Penry und Berch beschrieben. Beispiele sind Alkyteutfate. AlkytsuKonate, Aikylaryl- 
sulfonate, alpha-Sutfofettsdureniethylester, Seifen und AlkylethersuHonate. NIchtionische TenskJe wie 
Alkylpolygtykolether, Alkytpolyglucoside, Gucanrude, Zuckerester und Aminoxide kOnnen ebenfalls verwendet werden. 

Wichtige Bulkier- und Cobuildersii)Stanzen, cSe in Kbmbinatk>n mit den erf indungsgemaOen Bleichsystemen ver- 
wendet werden kOnnen, sind Phosphate wie Natriumtripolyphosphat Zeolithe vom Typ A, X und P, Alkalimetallcartx>- 

20 nate und -hydrogencarbonate, anrK)rphe und kristalline Silikate. insbesondere Schichtsilikate wie SKS-6, 7, 9 oder 10 
der Hoechst AG oder Snikate wie sie von Akzo unter dem Handelsnamen Britesil® vertrieben werden. Als Co-Builder 
kOnnen u.a. organische Cartx>nsduren wie Zitronensaure oder Aminosduren venwendet werden. daneben aber auch 
Polymere vom Typ der Polyacrylsduren oder Mischpolymerlsate aus Acrylsdure und Maleinsdure oder deren Derivate. 
Weiterfiin kOnnen Phosphonate oder andere Komplexbildner zugesetzt werdea Als weitere Additive kOnnen Cellulo- 

25 seether, Silikone, Bentonite, optische Aufheller und ParfOm venwendet werden. 

Beispiele 

Be^el 1 : Herstellung von gecoatetem Pertx>rat 

30 

In einem WirbelschichtsprOhgranulator wurden 300 g Natriunpertx>rat Monohydrat (Fa. Interox, GB) vorgelegt. 
Durch von unten einstrOmenden Stickstoff (30-50 m^/h) wurde das Material venvirbelt und auf eine Tenperatur von 40- 
60°C envdrmt Obertialb des Wirt>el)ettes befindet sich eine ZweistoffdOse, mit der das Coatingmaterial Wachs KST 
(Hoechst AG) mit einer Temperatur von 70^ im Stfekstof fe trom zerstdubt und glek^hmftBig mit 5 gAnin auf das Pertx>rat 
35 aufgetr^en wurde. AnschlieBend wurde im Wirt>elbett 5 min nachgekOhtt Das Zlelgranulat im Berekii von 300-1500 
^m wurde ausgesiebL Der Anteil des Coatingmaterials im Granulat betrug 20 Gew.-%. 

Beispiel 2: Herstellung von gecoatetem Pertx>rat 

40 GemAB Beispiel 1 wurden auf 500 g Natriunpertx>rat-Monohydrat (Fa. Degussa. DE) bei 48^0 1 10 g Myristinsflure 
(Edenor CI 4, 98-1 00 %, Fa Henket, DE) mit 1 4 g/min aufgesprOht. Nach einer NachkQhlzeit von 2 min wurde das Pro- 
dukt isoliert. 

Beispiel 3: Herstellung von gecoatetem Percartx)nat 

45 

720 g Natriumpertx>rat (Fa. Intercx, GB) wurden bei 58°C gemdB Beispiel 1 mit 150 g Myristins&ure (9 gAnin) im 
Stickstoffstrom bedOst AnschlieBend wurde das Produkt in der Wift}elschicht fOr 5 min \>& 60^C getempert, um ein 
gleichmaBiges Coating zu erzlelen. Nach einer NachkOhlzeit von 1 0 min wurde das Produkt ausgesiebL G^ranulat-Aus- 
beute (300-1 500 ^m): 92,2 %. 

so 

Beispiel 4: Herstellung von gecoatetem Percarbonat 

Im einem 250 nrti Becherglas wurden 1 00 g Natriumpertx>rat mrt 1 00 g SilikonOI innig vermischt und 30 min gerOirt. 
. AnschlieBend wurde das Produkt durch nitration von Qberschi^gem SilikcxiOl at>g6trennt und im Trockenschrank bei 
55 40^C wahrend 1 2 h nachbehandelt. Das gebiUete Granulat besteht aus 75 % Natriumpertx)rat und ca. 25 % Coating- 
mittel. 
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Beteptel 5: AuflOseversuche 

In einem 2 L Bechenglas wurden 1 L destilGertes W^sser bei 25^C mit einem MagnetrOhrer mit 250-280 Ulrnn 
gerQhrt und es wurden 1 ,0 g des gecoateten Persalzes hinzugegeben. In Abstdnden voni mn werden Proben entnom- 
5 men und der Gehatt an freigesetztem V^A^sserstoffperoxid durch jodometiische Titration bestimnrit (Trtroprozessor 716 
DMS von Rrma Metrohm). 



% freigesetztes Wiasserstoffperaxid nach 


Probe 


1 min 


2rran 


3 min 


8 min 


10 min 


20 min 


30 min 


1.SPC ungecoateted 


98 


99 


99 


100 


100 


100 


100 


2. SPC -f 20 % Mynstinsdure 


3.1, 


13.1 


20.5 


67 


74.9 


99.9 


100 


3. SPC + SilikonOI 


2.5 


10.1 


23.6 


70.2 


81 


99.4 


100 


4. SPC + 20 % Stearinsdure 


4,1 


11.4 


22,5 


65.3 


100 


100 


100 


(SPC s Natriumpercarbonat] 
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Die Beispiele zeigen deutlich cfie VerzOgerung der Freisetzung von Wasserstoffperoxid aus dem erf indungsgemdB 
gecoateten Persalzgranulat. 

2S Belspiel 6: Bleichversuche 

Die Versuche wurden In einem Lin'rtest^Elerdt der F^. Heraeus. Hanau. DE durchgefOhrt In einem Becher mit 200 
ml Wasser (IS^'dH) wurden 1 g phosphatfreies WMP-Waschmittel (ink). 0.5 % Protease) gelOsL Nach Zugabe von 50 
mg TAED-Pulver (Tetraacetyl-ethylerKiiamin) konvnen 150 mg Percartxxiat bzw. Granulat gemflB Beispiel 3 (berechnet 
30 als 100 %ige Ware) sowie die Testanschnmitzung hinzu. HierfOr wurden Tee auf Baumwolle (WFK Krefeld. DE) und 
Blut-Milch-Tusche (BMT) auf Baumwolte (Empa 116, EM PA. CH) verwerxJet Zur Simulation der Aufheizrate wurden die 
Becher zundchst 10 min be! 20^C gehatten, anscNieSend 20 min bei A(yC gewaschen. sodann gespQIt und gebOgelt. 
Der WeiBgrad der Gewebe wird mittels eines Elrepho-F^rtHneBgerdts 2000 (Rrma Datacolor. DE) t>e8timmt 

35 



% Remisston nach der Wasche 


Persatz 


Tee 


BMT 


Summe 


ohne Percartx)nat 


46.6 


38.8 


85,4 


PercartxKiat unbehandelt 


56.8 


24.7 


81.5 


Percarbonat gemdB Bsp. 3 


55.7 


34.9 


90,6 
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Die Ergebn^e zeigen. daB die erf indungsgemdBe Fanujlierung mit dem nach Bsp. 3 gecoateten Percartx>nat in 
Summe ein deutlich besseres BleichresuHat liefert als die Ver^eichsformulierungen ohne Percartx)nat Oder mit Percar- 
bormt gemflB dem Starxi der Technik. Es zeigt sich weiterhin. daB der Bleicheffekt durch das Coating nicht beeinfluBt 
wird. wdtvend jedoch deutlich bessere Resultate an BMT erhalten werden, als bei Verwendung von hei1<0mmlichen 
50 Percartx>nat. 

Beispiel 7: Bleichversuche 

Die Waschversuche wurden gemfiB Beispiel 6 durchgefOhrt. Zusdtzlich wurden zur W^schlauge 2 Gew.-% Dura- 
55 zym (Fa. Novo Nordisk) bezogen auf WMP zugesetzt Als eif indungsgemaBes Persalz kam gecoatetes Natriunpertx)- 
rat Monohydrat, hergestellt gemflB Beispiel 2 zum Einsatz. Als Testgewebe wurde EMPA Rotwan und Blut (EMPA. CH). 
Gras (WFK-Krefeld, DE) venwendeL 



5 



EP0791 647 A2 



% Remission nach der Wdsche 


Persalz 


Rotwein 


Gras 


Blut 


Summs 


Pertx>rat unbehandelt 


80,4 


61,3 


35.5 


177.2 


PertxHBt gemdB Bsp. 2 


80,4 


66,8 


40.5 


187,7 
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Mil der erf IndungsgemaBen Formulierung werden wiederum deutlich bessere Wlaschergebnisse erziett als mit der 
Fbrmulierung gemdS dem Stand der Technik. 

PatentansprOche 

IS 

1. Bleichmittel, enthattend ein gecoatetes Persalz und ein Enzym, wobei das Persalz mIt einer Cg-Cig-Fettsaure, 
einem Wachs cxler einem SilikonCI gecoated 1st. sowie gegebenenfalls einen BleichaktivatDr oder einen Bleichka- 
talysator. 

20 2. Bleichmittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der GehaK an gecoatetem Persalz 1-99 Gew.-% 
betrdgt. 

3. Bleichmittel nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB der Gehalt an H01lsut>stanz in dem gecoatetem Per- 
salz 5-30 Gew.-% betrdgt 

25 

4. Bleichmittel nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnet, daB der Gehalt an Enzym 0,05-10 Gew.-% betrdgt. 

5. Bleichmittel nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB es 0,1 -40 Gew.-% eines Bleichaktivators enthait. 
30 6. Bleichmittel nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB es 0,001 -10 Gew.-% Bleichkatalysator enthait 

7. Bleichmittel nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB es ein gecoatetes anorganisches Persalz enthan 

8. Bleichmittel nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das Persalz mit einem Montanwachs, Paraff inwachs, 
as Estenwachs Oder Polyolefinwachs gecoatet isL 

9. Venwendung der Bleichmittel nach Anspruch 1 in Wasch- und Reinigungsmitteln. 
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